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Instrugdes ao Candidato
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l. Ao receber a prova, confira se a mesma estd completa com 50 questdes: sendo as 08 primeiras de Lingua
Portuguesa, 12 de Educacdo Profissional, 10 de Didatica e as 20 ultimas de conhecimento Especifico;

I. Caso a PROVA esteja incompleta ou tenha qualquer defeito de digitacdo, solicite ao Fiscal da sala, antes
de iniciar a prova, que tome as providéncias cabiveis; sobre as mesas / carteiras apenas caneta AZUL ou
PRETA, documento de identidade, prova e cartdo resposta;

M. Os celulares devem ser DESLIGADOS;
IV. A provainiciara as 14h e terminard, impreterivelmente, as 18h. SO SCRORO
V. O candidato sé podera entregar a prova apds uma hora do inicio da mesma; 02 ® © 06
VL. O CARTAO-RESPOSTA sera distribuido apés 30 minutos do inicio da 03 ® © 00 e
prova; 04 @ © © 6
VII. N3o sera permitido levar a prova, sob pena de desclassificacao;
VIl As respostas devem ser marcadas no CARTAO-RESPOSTA com caneta AZUL ou
PRETA, conforme modelo a seguir, preenchendo todo circulo;
IX. Questdes rasuradas, manchadas, com duas ou mais marcagbes, serao
anuladas;
X. Em hipdtese alguma serd entregue outro cartdo resposta para o
candidato;
XI.  Sera excluido do Processo Seletivo o candidato que faltar, chegar atrasado a prova, ou que, durante a

realiza¢do, for surpreendido em comunicagdo com outro candidato, por escrito ou através de
equipamentos eletrénicos, ou ainda, que venha a tumultuar a realizacdo das avalia¢Ges, podendo
responder penalmente pelos atos ilicitos praticados;

XIl. Ao finalizar a PROVA avise ao fiscal da sala e entregue seu CARTAO-RESPOSTA, devidamente assinado e
o CADERNO DE PROVA;

XllIl.  Assine a lista de presenca e verifique se ndo esqueceu algum objeto.
Nome: Curso:
CPF: Local de Prova: Sala:

Divulgagdo do GABARITO PRELIMINAR no site www.centec.org.br conforme calendario.
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LINGUA PORTUGUESA

Quanto mais inteligéncia artificial, maior a fome de
vida real

A saturag¢do das redes e o avango da IA acendem
uma nova pergunta sobre presenga e sentido

Tem uma pergunta que venho me fazendo ha algum
tempo, e talvez ela também faca sentido para vocé: o
que a gente esta procurando quando abre uma rede
social?

Eu continuo ali. Ainda entro, ainda acompanho
algumas coisas. Mas, de uns meses para cd, fui
diminuindo o tempo que passo nesse ambiente. Fui
reduzindo porque, em muitos dias, eu abria o aplicativo
e, poucos minutos depois, me perguntava o que estava
fazendo ali.

Era uma sensacdo estranha, mais proxima de um
vazio do que de um cansago. Como se eu tivesse
entrado em um lugar cheio demais, aceso demais,
falante demais, mas sem encontrar de fato uma
conversa. Eu passava por videos, frases, opinides,
anuncios, promessas, imagens perfeitas demais. No fim,
quase nada ficava. O que crescia em mim nao era
interesse. Era saturagao. Era excesso de vazio. [...]

E foi justamente no meio desse excesso de certeza
gue um pensamento comegou a se organizar em mim:
talvez a IA n3do seja apenas a tecnologia que vai nos
desafiar. Talvez ela seja também a razao pela qual
vamos voltar a valorizar o que ela ndo consegue viver
por nos.

Eu sei que essa ideia parece contraditéria. Ficou
comum falar de uma batalha entre humanos e
maquinas, como se estivéssemos diante de uma disputa
frontal. Mas talvez a histdria seja menos dramatica e
mais sutil. Talvez a questdo ndo seja saber se a maquina
fard mais coisas do que nds. Talvez a questdo seja
entender o que acontece com o desejo humano quando
o artificial se torna abundante demais.

Porque abundancia nem sempre  gera
encantamento. As vezes, gera saturagao. |...]

Talvez seja ai que o excesso de vazio ganhe sua
forma mais clara. A tela continua cheia, mas menos
viva. Tem mais coisa acontecendo, mas menos coisa

tocando. A experiéncia fica mais rapida, mais limpa,
mais eficiente. E, ainda assim, mais rasa. Nao porque a
tecnologia tenha falhado, mas porque ela foi eficiente
demais em produzir estimulo e insuficiente em
produzir sentido.

Foi por isso que voltei do SXSW pensando menos na
forca da IA e mais no limite dela. A pergunta que ficou
comigo nao foi se ela vai dominar tudo. Foi outra: o que
acontece com a gente quando quase tudo pode ser
transformado em estimulo?

No Brasil, essa reflexdao encontrou um eco bonito no
gue vem acontecendo nas escolas. O MEC iniciou, em
2026, uma pesquisa nacional com mais de 8 mil escolas
publicas e privadas para avaliar os efeitos da lei que
restringe o uso de celulares no ambiente escolar. Em
paralelo, balancos reunidos pela Fundacdo Lemann
indicam que 80% dos estudantes relatam mais foco nas
aulas apds a restricdo, enquanto levantamentos em
escolas do Rio Grande do Sul apontam melhora no clima
escolar e na aprendizagem.

Mas o dado que mais mexeu comigo foi outro. Em
instituicdes ligadas a rede Marista Brasil, comecaram a
aparecer sinais de redescoberta da vida concreta. No
Colégio segundo
monitoramentos reportados em 2026,72% dos

Marista Sdo José Tijuca,

estudantes disseram conversar mais nos intervalos, a
frequéncia na biblioteca cresceu 40% e o uso de patios
e quadras aumentou 68%. Quando li isso, tive a
sensacdo de que ali havia algo maior do que uma
medida escolar. Quando a tela perde centralidade, a
vida reaparece.

Talvez esse tenha sido o meu principal insight no
SXSW 2026. Em meio a tantas previsGes grandiosas
sobre o poder da inteligéncia artificial, o que mais ficou
em mim foi a suspeita de que o excesso de informacgao
e de artificialidade pode ser justamente o que vai nos
empurrar de volta para experiéncias mais humanas.
Ndo por rejeicdo a tecnologia. Ndo por nostalgia. Mas
por discernimento.

Porque é possivel que a geragdo que esta crescendo
agora aprenda algo que a minha demorou mais para
entender: que nem toda facilidade melhora a vida, que
nem toda conexdo cria vinculo e que nem toda
resposta pronta merece confianga. Talvez esses jovens
sejam os primeiros a desenvolver uma alfabetizacao
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mais profunda. Ndo apenas saber usar tecnologia, mas
saber quando usa-la, como usa-la e quando se afastar
dela. [...]

Talvez, entdo, a grande discussao sobre o futuro nao
seja se a |A vai vencer os humanos. Essa formulacdo me
parece pobre. A pergunta mais importante é outra: o
que os humanos vao escolher preservar em si mesmos
quando tudo ao redor convidar a terceirizagdo da
atencao, da imaginacao e do esfor¢o?

Voltei de Austin com a impressao de que o futuro
nao sera decidido apenas pela tecnologia que
conseguirmos criar. Ele também sera decidido pela
qualidade da distancia que soubermos manter dela.

A |IA vai continuar avangando. Vai resumir,
responder, editar, simular, automatizar. Vai nos ajudar
em muita coisa. Mas talvez sua consequéncia mais
profunda ndo seja nos afastar do humano. Talvez seja
nos obrigar a perceber, com mais clareza, o que ndo
deveria ser entregue a ela.

A atencgdo inteira. O pensamento préprio. A conversa
sem mediagdo. A experiéncia vivida no corpo. O tédio
gue abre espaco para imaginacdo. A infancia que volta
a brincar quando o celular sai do centro da cena.

Talvez a inteligéncia artificial ndo nos roube o
humano.

Talvez ela nos devolva a ele.

Texto de Horacio Coutinho Junior. Disponivel em:

https://vidasimples.co/colunista/quanto-mais-inteligencia-

artificial-maior-a-fome-de-vida-real/. Acesso em: 19 maio 2026.

1. De acordo com a leitura do texto, assinale a
alternativa que contém o ponto de vista central do
autor.

a) Segundo o texto, a IA deve substituir a criatividade
nas escolas, ndo por motivo de avango tecnoldgico
em si, mas por decisdo das coordenacgdes.

b) Para o autor, a IA vai devolver ao ser humano sua
humanidade, ndo por causa da rejeicdo a tecnologia,
mas por conta do discernimento.

c) De acordo com a obra, a IA causa uma sensacdo forte
de cansa¢o mental, ndo por efeito de uma conexao
constante, mas por causa de falsas promessas.

d) Conforme a analise, a |A pode extinguir o convivio nas
redes sociais, ndo por forca da saturacdo do
ambiente, mas por falta de interesse comercial.

e) Na visdo do ensaio, a IA vai acelerar o processo de
robotizacdo do trabalho, ndo por causa do progresso
cientifico, mas por culpa da falta de foco.

2. O autor recorre a pesquisas para sustentar seu
ponto de vista. Uma das pesquisas apresentadas
sobre os impactos da proibicao do uso do celular
nas escolas revelou que:

a) Ocorreu um aumento no rendimento nas avalia¢oes,
assim como mais interesse nas areas exatas da
escola e, consequentemente, mais matriculas entre
os estudantes.

b) Sucedeu uma queda no nimero de conflitos diarios,
assim como mais tempo nas salas de aula da escola
e, consequentemente, mais cobranca entre os
estudantes.

c) Aconteceu uma redugdo no indice de faltas graves,
assim como mais apoio dos Orgdos gestores da
escola e, consequentemente, mais cobranga entre
os estudantes.

d) Houve uma melhora no clima escolar, assim como
mais uso dos espagos comuns da escola e,
consequentemente, mais interacdo entre os
estudantes.

e) Verificou-se uma mudang¢a no método de ensino
ativo, assim como mais foco nas ferramentas digitais
da escola e, consequentemente, mais cobranca
entre os estudantes.

3. Assinale o item que contém a classificacdo da oracgao
destacada no periodo “Eu sei que essa ideia parece

contraditdria”.

a) Oragdo Subordinada Substantiva Completiva
Nominal.

b) Oragdo Subordinada Substantiva Predicativa.

c) Oragdo Subordinada Adjetiva Explicativa.

d) Oragdo Subordinada Adverbial Consecutiva.

e) Oracdo Subordinada Substantiva Objetiva Direta.

4. Como se classifica o sujeito dos verbos destacados:
A IA vai continuar avancando. Vai resumir,


https://vidasimples.co/colunista/quanto-mais-inteligencia-artificial-maior-a-fome-de-vida-real/
https://vidasimples.co/colunista/quanto-mais-inteligencia-artificial-maior-a-fome-de-vida-real/
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responder, editar, simular, automatizar. Vai nos
ajudar em muita coisa.

a) Simples, desinencial e desinencial.

b) Composto, indeterminado e indeterminado.

c) Simples, indeterminado e desinencial.

d) Composto, desinencial e indeterminado.

e) Simples, desinencial e indeterminado.

5. Indique a Unica alternativa que esta de acordo com
a lei ortografica vigente.

a) Excessdo, exceco, alibi e mexer.

b) Excecdo, excesso, halibi e mecher.

c) Excegdo, excesso, alibi e mexer.

d) Excessdo, exceco, halibi e mecher.

e) Excecdo, exesso, alibe e mexer.

6. No trecho “A tela continua cheia, mas menos viva”

ha uma figura de linguagem. Assinale o item que

identifica essa figura de linguagem.

a) Catacrese.
b) Metonimia.
c) Prosopopeia.
d) Hipérbole.
e) Sinestesia.

7. Assim como “préprio” e “experiéncia”, assinale a
alternativa que contém palavras acentuadas pela
mesma regra.

a) Policia, ponei e magoa.

b) Reldgio, herdi e tuiuiu.

c) Jacaré, bau e estbmago.

d) Util, automével e biquini.

e) Saida, café e faceis.

Texto para a questao 8

O rio que fazia uma volta atras de nossa casa

era a imagem de um vidro mole que fazia

uma volta atras de casa.

Passou um homem depois e disse: Essa volta

gue o rio faz por tras de sua casa se chama enseada.

N3o era mais a imagem de uma cobra de vidro
que fazia uma volta atras da casa.
Era uma enseada.

Acho que o nome empobreceu a imagem.
BARROS, M. O livro das ignoragas. Rio de Janeiro: Record, 2001.

8. ApGs a leitura, assinale o item que contém a fungao
da linguagem predominante no texto.

a) Emotiva.

b) Poética.

c) Conativa.

d) Referencial.

e) Metalinguistica.

EDUCAGAO PROFISSIONAL

9. O Decreto n? 5.154/2004 estabelece formas de
articulagao entre a educacao profissional técnica de
nivel médio e o ensino médio, definindo requisitos
especificos para sua organizagdo e oferta pelas
instituigGes de ensino.

Nesse contexto, a forma de articulagao
caracterizada pela existéncia de matricula dnica,
conduzindo o estudante simultaneamente a
habilitagdo profissional técnica de nivel médio e a
conclusdo do ensino médio, pressupde curso
planejado de modo a assegurar formagao geral e
formagao profissional em uma mesma instituicao
de ensino.

Essa forma de articulagdo corresponde a
modalidade:

a) integrada.

b) subsequente.

c) concomitante interna.

d) concomitante intercomplementar.

e) educacao profissional continuada.

10. O Decreto Estadual n2 30.933-CE, de 29 de junho
de 2012, instituiu programa voltado a ampliagao
das oportunidades de formagdo técnica e insergao
de estudantes da rede publica estadual no mundo
do trabalho, em conformidade com as diretrizes da
Lei Federal n2 11.788/2008.

Considerando as disposicoes desse decreto, o
programa instituido tem como finalidade principal:

a) Assegurar contratacdo imediata dos estudantes
concluintes do ensino médio técnico pelas empresas
conveniadas com a administracdo publica estadual,
seja ela publica ou privada.
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b)

c)

d)

e)

Possibilitar o aprendizado de competéncias préprias
da atividade laboral, favorecendo a
complementagao da formagao escolar e a
aproximacdo do estudante com o mercado de
trabalho.

Substituir integralmente a formacdo pratica
desenvolvida nas Escolas Estaduais de Educacdo
Profissional por atividades supervisionadas em
ambiente empresarial.

Garantir vinculo empregaticio especial entre o
estudante da rede publica estadual e a instituicao
concedente do estdgio durante o periodo de
formacao técnica.

Ofertar atividade laboral remunerada de natureza
permanente aos egressos do ensino médio da rede
estadual, independentemente de supervisdo
educacional.

11.A Resolugdo CNE/CP n2 1, de 05 de janeiro de 2021,

b)

c)

d)

e)

define principios e diretrizes para a organizacdo da
(EPT),
enfatizando a articulagdao entre formag¢ao humana

Educagao Profissional e Tecnoldgica

integral, trabalho, ciéncia, cultura e tecnologia.

A luz dessa resolugdo, a organizagdo curricular da
EPT deve:

Adotar curriculos estruturados por competéncias
profissionais, priorizando referenciais nacionais
comuns para assegurar unidade formativa entre os
sistemas de ensino.

Assegurar integracdo entre formagdo geral e
formacao profissional, promovendo o
desenvolvimento de conhecimentos, saberes e
competéncias relacionados ao trabalho.

Concentrar a formagdo técnica em componentes
especificos da habilitacdo profissional, com
organizagao curricular orientada
predominantemente pela pratica laboral.

Organizar itinerdrios formativos vinculados as
demandas produtivas regionais, priorizando
flexibilidade curricular e qualificagdo para inser¢do
ocupacional imediata.

Promover formacgdo técnica articulada ao setor
produtivo, com énfase na preparagao profissional
especializada e no desenvolvimento de
competéncias operacionais.

12. AResolugdo CNE/CP n2 1, de 05 de janeiro de 2021,

dispoe que os itinerarios formativos na Educagdo
Profissional e Tecnoldgica (EPT) devem favorecer a
construcdao de percursos educacionais flexiveis e

a)

b)

d)

e)

articulados, considerando a formacao integral do
estudante e a continuidade de estudos ao longo da
vida.

Nesse contexto, os itinerarios formativos
caracterizam-se por:

Conjuntos de componentes curriculares organizados
de forma linear e obrigatdria, estruturados segundo
matriz Unica para todos os cursos técnicos de nivel
médio.

Percursos de formacgdo organizados exclusivamente
conforme demandas ocupacionais locais, sem
articulagdo com etapas posteriores de escolarizagao.
Programas educacionais destinados
prioritariamente a certificacdo profissional imediata,
independentemente da integracdo entre formacao

basica e tecnoldgica.

Trajetdrias formativas que possibilitam
aproveitamento continuo de aprendizagens,
articulando formacao inicial, qualificacdo

profissional e educacao técnica.

Unidades curriculares autbnomas estruturadas para
certificacdao especifica, vedada a integra¢do entre
diferentes niveis e modalidades de ensino.

13. A Resolugdo CEE-CE n2 466/2018 estabelece

b)

c)

d)

diretrizes para a organizagdo e o funcionamento da
Educagao Profissional Técnica de Nivel Médio no

Sistema de Ensino do Estado do Ceara,

disciplinando, entre outros aspectos, a pratica

profissional supervisionada como elemento

integrante da formacgdo do estudante.

Nos termos dessa resolugao, a pratica profissional
supervisionada caracteriza-se por:

Atividades formativas desenvolvidas em ambientes
de trabalho previamente credenciados, realizadas
apdés a conclusdao da formagdo tedrica do curso
técnico.

Componente curricular destinado a vivéncia
profissional do estudante, desenvolvido em
ambientes reais ou simulados de trabalho,

articulado ao perfil profissional de conclusao.
Conjunto de experiéncias profissionais facultativas,
ofertadas mediante convénio institucional, sem
vincula¢do obrigatdéria com os objetivos formativos
do curso.

Procedimento avaliativo aplicado ao término do
curso técnico, voltado a comprovagao pratica das
competéncias operacionais desenvolvidas pelo
estudante.
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prioritariamente  aos  cursos  subsequentes,
organizada conforme demandas especificas do setor
produtivo regional.

14. O Decreto n? 12.603/2025, que dispde sobre a

a)

b)

c)

d)

e)

Politica Nacional de Educacdo Profissional e

Tecnoldgica, estabelece fundamentos

relacionados a formag¢do humana integral, a
integracdo entre educacdo e trabalho e a
promogao do

Considerando as disposi¢des do referido decreto, a

desenvolvimento social.

Educagao Profissional e Tecnoldgica orienta-se
pelo principio da:

Articulacdo entre educacdo, ciéncia, cultura,
tecnologia e trabalho, compreendendo o trabalho
como principio educativo e fundamento da
formacao integral.

Centralizacdo curricular nacional obrigatdria,
destinada a uniformizacdo pedagdgica entre os
sistemas publicos de ensino.

Priorizacdo de competéncias técnicas operacionais
vinculadas exclusivamente as demandas imediatas
do mercado produtivo.

Flexibilizacdo da formacdo basica geral, com foco
predominante na especializagdo técnica antecipada
dos estudantes.

Organizacdo da oferta formativa condicionada
prioritariamente as necessidades econOmicas
regionais, independentemente das dimensdes
sociais e culturais.

15. Entre as diretrizes previstas no Decreto n?

a)

b)

12.603/2025 para a organizacdo da Educagdo

Profissional e Tecnoldgica, destaca-se a
necessidade de integracdo entre politicas publicas
e desenvolvimento territorial. Nesse contexto, a
oferta da Educa¢ao Profissional e Tecnoldgica
deve:

Adotar curriculo nacional padronizado, assegurando

equivaléncia metodoldgica entre todas as
instituicdes de ensino.
Priorizar itinerarios formativos voltados

exclusivamente a insercdo ocupacional imediata e a
formacgao técnica especializada.

d)

e)

praticas profissionais, reduzindo a centralidade da
formacao geral.
Restringir a integracdo entre educacdo basica e

formacdo profissional aos cursos técnicos

concomitantes ao ensino médio.
Articular-se as politicas educacionais, sociais e de
considerando

desenvolvimento, especificidades

territoriais, necessidades locais e arranjos

socioprodutivos.

16.A implementagao do Sistema Nacional de Avaliagao

a)

b)

c)

d)

17.

da Educacao Profissional e Tecnoldgica (Sinaept),
instituido pelo Decreto n2 12.603/2025, integra a
politica de fortalecimento da Educagao Profissional
e Tecnoldgica (EPT), com foco na produgdo de
informacgodes estratégicas para o acompanhamento
da qualidade da oferta e da efetividade das
politicas publicas educacionais.

Considerando as finalidades atribuidas ao Sinaept
pelo referido decreto, esse sistema destina-se a:

Acompanhar a oferta da EPT mediante indicadores
de acesso, permanéncia, resultados académicos e
insercao profissional dos estudantes nos diferentes
sistemas de ensino.

Avaliar a qualidade da EPT por meio de referenciais
nacionais relacionados a gestdo institucional, aos
processos formativos e aos resultados educacionais
alcangados.

Produzir informagdes e indicadores destinados ao
monitoramento, a avaliacdo e ao aprimoramento
das politicas publicas de Educacdo Profissional e
Tecnoldgica.

Subsidiar processos nacionais de avaliagdo
institucional da EPT, considerando indicadores
educacionais, desenvolvimento institucional e
efetividade formativa.

Promover avaliacdo sistematica da EPT com base em
parametros nacionais de qualidade relacionados a
oferta educacional e aos itinerdrios formativos.

O Decreto n2 12.433/2025 institui o Programa Juros
por Educacdo como uma das estratégias federais
relacionadas ao fortalecimento das trajetorias
escolares na educacao basica.

De acordo com as disposicoes desse decreto, o
Programa Juros por Educagao caracteriza-se como:
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a)

b)

c)

d)

e)

Politica publica voltada a promoc¢do da permanéncia
e da conclusdao escolar, mediante incentivos
vinculados ao percurso educacional do estudante.
Mecanismo de financiamento estudantil destinado a
reducdo de encargos incidentes sobre contratos
privados de crédito educacional.

Programa de transferéncia de recursos financeiros
as instituicGes publicas de ensino condicionado ao
desempenho académico dos estudantes.

Acdo governamental destinada a ampliagdo da
oferta de educacdo profissional técnica por meio de
subsidios as redes estaduais de ensino.

Iniciativa de custeio educacional direcionada ao
acesso de estudantes da educac¢do basica a cursos
ofertados por instituicdes privadas.

18.A Portaria SETEC n2 5, de 5 de fevereiro de 2026,

estabelece critérios para definicdo das metas de
expansao da Educacao Profissional Técnica de Nivel
Médio (EPTNM) no ambito do Programa Juros por
Educagdo, considerando os estados aderentes ao
Programa de Pleno Pagamento de Dividas dos
Estados (Propag). Entre os parametros utilizados
para o cdlculo das metas, incluem-se a linha de

base, o patamar atual de matriculas e a

proporcionalidade populacional.

Com fundamento no art. 42 da referida Portaria, é
correto afirmar que:

O volume nacional de matriculas corresponde
exclusivamente a soma das expansdes estaduais
realizadas apds a adesdo ao Propag.

A meta nacional de matriculas é calculada com base
no somatodrio dos patamares atuais de matriculas
dos estados aderentes ao Propag.

O déficit estadual corresponde a diferenca entre o
volume estadual de matriculas e a expansdo
estadual realizada pela rede de ensino.

A meta estadual de matriculas é definida mediante
aplicacdo do critério de proporcionalidade
populacional sobre a meta nacional de matriculas.
O cadlculo das metas estaduais considera

prioritariamente a capacidade financeira e

orcamentdria das redes estaduais aderentes.

19.A Resolugdo CNE/CEB n2 7, de 12 de agosto de 2025,

estabelece Diretrizes Operacionais Nacionais para a
Educagao Integral em Tempo Integral na Educagao
Basica, definindo fundamentos relacionados a

a)

b)

c)

d)

e)

garantia do direito a educa¢dao, a equidade e a
formagao integral dos estudantes.

Com fundamento no art. 32 da referida Resolugao,
a Educacgdo Integral em Tempo Integral caracteriza-
se como:

Estratégia de reorganizagdao curricular orientada a
flexibilizagdo dos itinerarios formativos e a
diversificacdo das experiéncias escolares.
Mecanismo institucional de expansdo da jornada
escolar voltado a ampliagcdo progressiva da oferta de
matriculas publicas.

Modelo pedagégico destinado a articulagdo entre
formagcao geral basica, qualificagdo técnica e
insercdo produtiva dos estudantes.

Politica educacional voltada a ampliacdo do tempo
escolar, priorizando indicadores de desempenho e
resultados de aprendizagem mensuraveis.

Politica publica estruturante direcionada a garantia
do direito a educacdo com inclusdo, equidade e
aprendizagem socialmente referenciada.

20.A ampliacao da Educagdo Integral em Tempo

a)

b)

c)

d)

Integral na Educacdo Bdsica demanda estratégias
institucionais capazes de assegurar ndo apenas o
aumento do tempo de permanéncia do estudante
na escola, mas também condigées de equidade,
inclusao educacional e respeito as especificidades
das diferentes modalidades e contextos de oferta.
Nesse cenario, a Resolu¢do CNE/CEB n2 7, de 12 de
agosto de 2025, estabelece responsabilidades dos
sistemas de ensino relacionadas a organizacao da

Y a

oferta e a garantia do direito a educagdo com
qualidade social.

A luz do disposto no art. 92 da referida Resolugdo,
é correto afirmar que compete aos sistemas de
ensino:

Assegurar critérios de organizacdao da oferta
compativeis com a manutengdao, a expansdo e a
qualidade das diferentes modalidades educacionais.
Estabelecer parametros nacionais de distribuicdo
territorial das matriculas destinados a uniformizagao
da oferta de tempo integral nas redes publicas.
Implementar  mecanismos de  classificacdo
académica voltados a priorizacdo do acesso as
matriculas ofertadas em jornada escolar ampliada.
Promover reorganizacdao curricular direcionada ao
atendimento prioritario das demandas regionais de
desenvolvimento econémico e produtivo.
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e) Realizar ampliacdo progressiva da jornada escolar
mediante padronizagao administrativa das unidades
educacionais das redes publicas.

DIDATICA

21.No contexto das praticas pedagogicas
contemporaneas, o planejamento de ensino
compreende uma dimensao técnica e politica do
trabalho perspectiva, o

planejamento:

docente. Nessa

a) Organiza procedimentos didaticos de forma neutra,
priorizando exclusivamente o cumprimento
curricular.

b) Constitui processo continuo de tomada de decisGes
articuladas aos objetivos educacionais e a realidade
sociocultural dos estudantes.

c) Restringe-se a definicdo prévia dos conteldos
escolares e dos instrumentos avaliativos.

d) Caracteriza-se pela padronizacdo metodoldgica
necessaria a garantia da aprendizagem homogénea.

e) Corresponde a formalizacdo administrativa das
acOes pedagdgicas elaboradas pela equipe gestora.

22. Ao discutir as relagcbes entre aprendizagem e
desenvolvimento, Vygotsky defende que a atuagdo
pedagdgica deve considerar:

a) A predominancia dos fatores maturacionais sobre

0s processos educativos.

b) A transmissdo sistematica de

desvinculados das interagdes sociais.

c) O desenvolvimento das fungbes psicoldgicas

superiores mediado pelas relagdes sociais e
culturais.

d) A centralidade da memorizagdo como condicdo

prévia para o desenvolvimento cognitivo.

e) A aprendizagem espontanea decorrente

exclusivamente das experiéncias individuais do
estudante.

conteldos

23. No trabalho pedagdgico com estudantes que

apresentam dificuldades de aprendizagem, uma

pratica coerente com a perspectiva inclusiva consiste
em:

a) Flexibilizar estratégias metodoldgicas e avaliativas,
considerando diferentes ritmos e formas de
aprendizagem.

b) Priorizar atividades de reforco
desvinculadas do planejamento da turma.

paralelas,

c) Encaminhar o estudante para atendimento
especializado antes de qualquer intervencao
pedagdgica.

d) Reduzir a complexidade curricular como forma de
garantir o desempenho minimo esperado.

e) Adotar instrumentos avaliativos padronizados para
assegurar equidade no processo educativo.

24. O uso das Tecnologias da Informagio e
Comunicagdo (TICs) na educagdio, em uma
perspectiva critica e emancipatoria, pressupoe que:

a) Os recursos digitais substituam progressivamente a
mediacdo pedagdgica realizada pelo professor.

b) A incorporagdo das tecnologias ocorra
prioritariamente para modernizar os instrumentos
de transmissdo de conteudos.

c) As tecnologias sejam integradas ao planejamento
pedagdgico, favorecendo interacdo, autoria e
construcdo do conhecimento.

d) O uso de plataformas digitais garanta, por si so,
inovagdo metodoldgica e melhoria  da
aprendizagem.

e) A aprendizagem seja centrada no dominio
operacional das ferramentas tecnoldgicas utilizadas
em sala de aula.

25. A concepgdo de Ensino Médio Integrado a
Educacao Profissional fundamenta-se na defesa da
formagdo humana integral. Nessa perspectiva,
compreende-se que:

a) A formacao técnica deve adequar-se
prioritariamente as demandas imediatas do
mercado de trabalho.

b) Os conhecimentos cientificos e tecnoldgicos
possuem maior relevancia que os conhecimentos
humanisticos.

c) A articulagdo entre trabalho, ciéncia, cultura e
tecnologia contribui para a formag¢ao omnilateral do
estudante.

d) A integracdo curricular pressupde flexibilizacdo
parcial da formagdao geral basica em fun¢do da
formacao profissional.

e) A preparagdo para o exercicio profissional constitui
finalidade central e exclusiva da educagdo
profissional integrada.

26. Na perspectiva construtivista da aprendizagem, o
papel do professor caracteriza-se principalmente
por:

a) Organizar situagdes didaticas que favorecam a
construcao ativa do conhecimento pelo estudante.
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b)
c)
d)

e)

Transmitir contelddos sistematizados de forma
sequencial e hierarquizada.

Corrigir imediatamente os erros apresentados pelos
estudantes durante as atividades.

Priorizar estratégias de memorizagdo necessarias a
consolidacdo da aprendizagem.

Assegurar uniformidade nos procedimentos de
aprendizagem desenvolvidos em sala de aula.

27. Ao analisar as tendéncias pedagdgicas liberais,

a)
b)
c)
d)

e)

Libdneo afirma que a pedagogia tradicional
caracteriza-se por:

Compreender o estudante como sujeito ativo na
elaboracdo do conhecimento escolar.

Valorizar a aprendizagem baseada em experiéncias
sociais problematizadoras.

Centralizar o processo educativo na transmissao de
conteldos e na autoridade docente.

Organizar o curriculo a partir das necessidades
concretas das classes populares.

Desenvolver praticas pedagodgicas fundamentadas
na autonomia intelectual discente.

28. A formacao continuada de professores, na

a)

b)

c)
d)

e)

perspectiva do desenvolvimento
docente, deve ser compreendida como:
Atualizacdo periddica voltada a adequacdo do
professor as prescri¢cdes curriculares oficiais.
Processo permanente de reflexdo critica sobre a
pratica pedagodgica, articulado aos contextos
escolares.

Capacitacgdo técnica destinada a aplicacdo uniforme
de métodos considerados eficazes.

Atividade complementar a formacao
necessaria apenas diante de mudancas legais.
Estratégia institucional de controle da pratica
docente por meio de indicadores de desempenho.

profissional

inicial,

29. Na relagao entre trabalho e educagao, a Educagao

a)

b)

d)

Profissional e Tecnoldgica, em perspectiva critica,
deve:

Orientar-se prioritariamente pela empregabilidade e
pela adaptacdo do estudante as demandas
produtivas.

Separar a formacdo técnica da formacgdo cientifica,
evitando sobreposicado curricular.

Articular conhecimentos cientificos, tecnoldgicos,
culturais e sociais na formacdo do sujeito
trabalhador.

Concentrar-se no desenvolvimento de habilidades
operacionais exigidas pelo setor produtivo.

e)

Organizar a formacao profissional a partir da légica
de treinamento para fungdes especificas.

30. A organizacdo do trabalho pedagodgico, quando

a)

b)

d)

e)

fundamentada em uma concepg¢do democratica de
escola, pressupode:

Autonomia individual do professor para definir
objetivos e praticas independentemente do projeto
escolar.

Centralizacdo das decisGes pedagodgicas na gestao,
assegurando unidade institucional.

Articulagdo entre planejamento docente, projeto
politico-pedagdgico e realidade sociocultural da
comunidade escolar.

Adequacdo das praticas pedagdgicas aos resultados
das avaliagGes externas como referéncia principal.
Distribuicdo administrativa de tarefas entre
professores, coordenacao e gestdo escolar.

FABRICACAO MECANICA

31.Na representagdo em corte total, conforme a

a)

b)

norma ABNT NBR 10067/1987, o plano de corte
atravessa toda a peca, permitindo visualizar seus
elementos internos com clareza. Observe as figuras
abaixo:

& Vista frontal Vista lateral

N ”, fjf | %]

= | |
Corte AA Corte BB

f’ Plano de

corte AA B
|
- E:j
) RS A

Vista superior

Plano de
corte BB

Com base nas normas da ABNT e na interpretagao
correta das vistas em corte, assinale a alternativa
CORRETA:

O corte total deve ser indicado sempre na vista
lateral esquerda, independentemente da posi¢do
do observador.

As partes macicas atingidas pelo plano de corte sao
representadas por hachuras, cujo padrdo varia
conforme o material da peca.

Os furos atingidos pelo plano de corte também
devem ser hachurados, pois fazem parte da
geometria interna da peca.

Prova de Fabricacdo Mecénica - Pag. 8 de 18
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d) A norma ABNT NBR 10067/1987 determina que o
corte seja sempre representado na vista superior,
mesmo que o observador imagine o corte de frente.

e) Alinha de corte é indicada por linha continua larga,
sem necessidade de setas ou letras para designacao.

32. Na fabricacdao de componentes mecanicos de alta
precisao, o controle do acabamento superficial
(indicagao do estado de superficie) é crucial para
garantir a intercambiabilidade, a lubrificagdo ideal
e a vida util sob fadiga. Conforme as normas
técnicas NBR 8404 da ABNT/ISO 1302, a simbologia
de estado de superficie orienta o método de
fabricagao, as restrigoes de remogdao de material e
os limites de rugosidade (Ra). Considere um
projeto mecanico em série onde o didmetro de um
eixo (P20mm) foi obtido por meio de trefilagdo a
frio, sem necessidade de posterior usinagem por
remog¢ao de cavaco. Analise as afirmagdes abaixo
sobre as normas e aplica¢Oes praticas da indicagao
do estado de superficie para este caso e assinale a
alternativa CORRETA:

. O simbolo basico para indicagao do estado
de superficie (sem trago adicional) deve ser aplicado
na face quando a remogao de material por usinagem
é estritamente proibida.

Il. Para uma superficie obtida por
\9/ trefilagao a frio que mantera seu estado
original de fornecimento sem posterior usinagem, o
simbolo adequado a ser inserido no desenho deve
conter um circulo inscrito na jungdo de suas pernas,
sinalizando que a remogao de material nao é
permitida para a obtengao daquela especificagao.
1. (%5/%"/ Em um mesmo desenho técnico de
um eixo com rebaixos, caso
diferentes superficies cilindricas apresentem
classes de rugosidade distintas, a superficie com
menor valor numérico do parametro Ra (em
microns) é aquela que permite a maior rugosidade

e, portanto, exige processos de fabricagdo menos
precisos.

a) |, apenas.

b) Il, apenas.

c) lll, apenas.
d) lell, apenas.
e) I llell.

33. Nos softwares de CAD paramétrico modernos
(como SolidWorks, Inventor ou Creo), a criacdo de
modelos 3D baseia-se em esbog¢os bidimensionais
(sketches) que recebem restricdes geométricas e
dimensionais. A escolha correta dessas restricoes
define a chamada ‘"intencdo de projeto",
garantindo que a peca se comporte de maneira
previsivel caso suas dimensdes sejam alteradas no
futuro.

Considere a modelagem de um flange circular que
possui quatro furos passantes equidistantes. O
projetista deseja garantir que,
independentemente da alteragdo do diametro
externo do flange, os furos permane¢am sempre
centralizados na largura da coroa circular e
distribuidos simetricamente a 90° entre si.

Para alcangar essa inten¢do de projeto de forma
matematicamente robusta no ambiente CAD,
analise as estratégias abaixo e marque a
alternativa CORRETA:

I. Utilizar uma linha de centro circular (circulo de
constru¢ao) concéntrica ao diametro externo, cuja
dimensdao seja governada por uma equagao
paramétrica baseada no diametro do flange.

Il. Aplicar uma restricao geométrica de padrao circular
(Circular Pattern) para os furos, fixando o nimero de
instancias em 4 e o espacamento angular em 360° total
(preenchimento completo).

lll. Cotar a distancia de cada furo individualmente a
partir da aresta externa do flange usando valores
estaticos (numéricos fixos), pois o software recalcula
automaticamente a simetria radial por padrio de
inteligéncia artificial.

a) |, apenas.

b) 1lI, apenas.

c) lell, apenas.
d) Il elll, apenas.
e) I, lell.

34. Nos sistemas CAD tridimensionais paramétricos, a
geometria final de um sdlido é construida através
de uma sequéncia cronoldgica de operagoes
(extrusdes, revolucoes, filetes, furos, etc.)
registradas em uma arvore de recursos, conforme
ilustrado no esquema conceitual abaixo:
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ARVORE DE RECURSOS . PROGRESSAO CRONOLOGICA

12 1. Esbogo $ f
O
& 3. Revolugio @ GEOMETRIA FINAL
DO SOLIDO
4. Furo /'\‘
@ 5. Filete @ \.

Ao projetar uma pe¢a mecanica complexa, a ordem
em que essas operagbes sdo inseridas cria uma
relagao de dependéncia conhecida como "Pai e
Filho" (Parent-Child Relationship). Se um recurso
"Pai" for deletado ou modificado
substancialmente, todos os recursos "Filhos"
dependentes podem perder suas referéncias
geométricas, gerando erros de reconstrugdo no
modelo sélido.

Considere que um projetista modelou um bloco
prismatico e, em seguida, realizou as seguintes
operagoes nesta exata ordem cronoldgica:

1°. Criou um Esbogo 1 na face superior do bloco e
aplicou uma extrusao de corte para gerar um Furo
Passante.

2°. Aplicou um Filete (Arredondamento) nas
arestas verticais externas do bloco prismatico.

3°. Criou um Esboco 2, utilizando como referéncia
de posicionamento (coincidéncia) a aresta circular
gerada pelo Furo Passante do passo 1, para fazer
um Rebaixo Cilindrico.

i

Analise as afirmagdes abaixo sobre o comportamento
desse modelo paramétrico diante de alteragées no
projeto, classificando-as como Verdadeiras (V) ou
Falsas (F):

I. ( ) O recurso Furo Passante é considerado um
elemento "Pai" em relagdo ao recurso Rebaixo
Cilindrico. Caso o Furo Passante seja deletado da
arvore de recursos, o Rebaixo Cilindrico apresentara
erro de reconstrucao devido a perda de sua referéncia
concéntrica/coincidente.

Il. ( ) Se o projetista decidir arrastar o recurso Filete
para uma posicao anterior ao Furo Passante na arvore
de recursos (reordenamento cronoldgico), o software
CAD impedira a a¢ao e travara o sistema, pois arestas
externas e furos internos possuem dependéncia
topoldgica obrigatdria e imutavel.

lll. ( ) A alteragdo do didametro do Furo Passante no
Esbogo 1 ird propagar a modificagao

automaticamente para o modelo 3D e para as vistas
de detalhamento 2D associadas, evidenciando o
conceito de associatividade bidirecional dos sistemas
CAD modernos.

A sequéncia CORRETA de preenchimento dos
parénteses, de cima para baixo, é:

a) V-V-F
b) V-F-V
c) F-V-V
d) F=F-V
e) V-F-F

35. Na analise de circuitos elétricos industriais, a
determinacdo de correntes e tensGes em
ramificacoes especificas é fundamental para o
correto dimensionamento de condutores e
dispositivos de protecdo. Considere o circuito CC
misto ilustrado no esquema abaixo, alimentado
por uma fonte de tensio continua ideal Vcc =60 V:

R1=4Q

M\

+

Ve =60V — R2=1ZQ§

§R3=SQ

Aplicando os conceitos de resisténcia equivalente,
a Primeira Lei de Ohm e a Lei de Kirchhoff para
Correntes (LKC) no né de ramificagdo, assinale a
alternativa que apresenta corretamente os valores
da corrente total fornecida pela fonte (/i) € da
corrente que flui especificamente através do
resistor R; (Ir2).

a) lota=5Aelrz=25A

b) lota=75A€lrc=25A

€) lota=75Ac€elrz=5A

d) lotal =10 A e lrp2=3,33 A

e) lotar =10 Aellr2=6,67 A

36. No desenvolvimento de sistemas de automagao e
distribuicao de energia industrial, o
eletromagnetismo desempenha um papel crucial
por meio de leis que regem a conversao de energia
mecanica em elétrica e a alteragao de niveis de
tensdo. Considere a situacdo em que um
engenheiro inspeciona um transformador de
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poténcia monofasico ideal operando em regime b) AL =16 mme d% =32%
permanente sob corrente alternada (CA). Durante c) AL=66mme d% =32%
a andlise do fluxo magnético no nucleo de ferro d) AL =10mm e d% = 20%
silicio do’ dispositivo, discute-se o f?no"meno fisico e) AL=16mm e d% = 24%
responsavel por fazer com que a variagcdo temporal
desse fluxo magn‘etu,:c\., ger?da pela corrente no 38. Na industria de fabricagdo e manutengao
enrolamento  primario, induza uma forca mecanica a integridade  estrutural de
eletromotriz (fem) nos terminais do enrolamento compone;mtes deve ser avaliada por meio de
secundario. . " .
ensaios técnicos padronizados. A escolha entre
c b . fund tais d aplicar um ensaio destrutivo ou um ensaio nao
Iortn ase t_nos principios —tun amentals to destrutivo (END) baseia-se em critérios como a
Ze romagne |sm<1 que r.egelm 0 c::tmport.amen ° etapa de fabricagao do componente, a necessidade
) esse. .componen € assma.e ’a. alternativa .q.ue de preservar a integridade da peca para o uso ou a
identifica corretamente a lei fisica que quantifica busca por propriedades mecanicas quantitativas
essa forca eletromotriz induzida e o principio que de uma liga
determina que a polaridade da tensao induzida Considere que uma empresa precisa avaliar a
tende a se opor a variagao do fluxo magnético que qualidade de juntas soldadas em um gasoduto que
aproduzm.\ oL ja esta montado e pronto para entrar em operagao.
Lei de Ampere e Principio de Gauss. . . . .
Lei de Biot-S teT de Ampe Diante dos fundamentos que diferenciam os tipos
e! € Blot-oavar e. eorema _e mpere. de ensaios mecanicos e metalurgicos, assinale a
Lei de Ohm Generalizada e Efeito Joule. alternativa CORRETA:
Lei de Coulomb e Principio da Conservacdo de . ~ N .
c a) Os ensaios ndo destrutivos, como o ensaio de
La.r(gjasl.: dav da Inducio e Lei de L tracdo, sdo ideais para o gasoduto montado, pois
€l de raraday da Indugcao € Lel de Lenz. deixam apenas pequenas marcas superficiais na
. . junta soldada que n3ao comprometem o fluxo do
.No controle de qualidade e recebimento de gas
materiais estruturais, o ensaio de tragao estdtica é b) Os ensaios destrutivos, como o de liquido
amplamente utilizado para avaliar a ductilidade de penetrante, devem ser’ aplicados em toda a
uma liga, caracteristica essencial para prever o extens3o do gasoduto montado, pois determinam
comportamento do componente sob deformagdo numericamente o limite de escoamento e a
plastica antes da ruptura. Um engenheiro de tenacidade do cord3o de solda
dmaterlals re.:;\’hzda _° ensaflo ::e tc:a;ao er::':]rccl)(r)gg c) Os ensaios destrutivos (como dobramento e
€ '°’°§""‘ ctiin .nco .u5|na~o .e. :a;.o Ll impacto Charpy) medem propriedades mecanicas
normalizado, cujas dimensoes iniciais da sec¢ao util quantitativas, mas inutilizam a peca testada, sendo
sdo: diametro inicial d = 10mm e comprimento util restritos a corpos de prova ou amostras; j& os
::'c,'al Lo=§0m.m. p i ensaios nao destrutivos (como ultrassom e
pos-o término do ensaio e o consc-aqu.ente radiografia) detectam descontinuidades internas ou
rompimento do corpo de prova, o engenheiro justa superficiais sem comprometer a integridade e a
as duas partes fraturadas e, utilizando um posterior utilizaco do componente
paqwme;ro, T_Ede ? corr;prm;ento f|r:al e:trtz as d) A principal diferenca entre eles é que os ensaios ndo
21Garcas e calibragdo, obtendo o valor de Ly = destrutivos s3ao aplicados exclusivamente em
c ml?;. p . N materiais poliméricos e ceramicos, enquanto os
onsl Ie.ra: o 0s concelzlos e. squa;zes ensaios destrutivos sdo os Unicos capazes de
norm? Zadas d za;a a . Ie’telrmlnagao . :s detectar falhas em ligas metadlicas estruturais.
propriedades de deformacdo plastica no ensaio de e) Os ensaios ndao destrutivos alteram de forma

a)

tracdao, assinale a alternativa que apresenta,
respectivamente, o alongamento absoluto (AL) e o
alongamento percentual (d%) apresentados por
este corpo de prova.

AL=16 mme d% = 16%

permanente a estrutura geométrica e molecular da
peca, mas recebem esse nome porque ndo
provocam a ruptura macroscépica ou a quebra
visivel do material.
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39. O Porto do Pecém, no Ceara, opera como um hub b) V-V—-F-F.
logistico de alta densidade, movimentando placas c) F-V-V-F.
de ago, contéineres e granéis sélidos sob uma d V-F-F-V.
atmosfera de severa agressividade ambiental (alta e) F-F-V-V.

salinidade e umidade). Equipamentos criticos,
como os descarregadores de navios (Ship-to-Shore
- STS) e as esteiras transportadoras de minério,
exigem uma gestao de ativos impecdvel para evitar
gargalos logisticos e demoras (demurrage) que
custam milhares de ddlares por hora as industrias
do complexo.

Analise as afirmagdes abaixo sobre a aplicagao das
politicas de manutengao nesse cendrio portudrio,
identificando-as como Verdadeiras (V) ou Falsas

(F):

I. () Uma falha catastréfica imprevista no motor
principal de um guindaste STS durante o carregamento
de um navio exigirda uma manutengdo corretiva nao
planejada; esta abordagem reativa é caracterizada
pela imprevisibilidade, altos custos de oportunidade e
estresse na cadeia logistica do porto.

Il. () A aplicagdo rigida da manutengao preventiva
baseada apenas em intervalos de calendario (tempo
fixo) para os rolamentos das esteiras de granéis é a
estratégia mais eficiente e econémica do Pecém, pois
elimina completamente o risco de falhas catastroéficas
e impede a substituicao prematura de componentes
em bom estado.

lll. ( ) A manutengdo preditiva, por meio de técnicas
como a andlise de vibragio em redutores e a
termografia em painéis elétricos das subestagoes do
porto, monitora as condi¢Ges operacionais em tempo
real para predizer o ponto 6timo de intervencao,
mitigando os efeitos da degradagcdo acelerada pela
névoa salina.

IV. ( ) A manutengdo corretiva planejada ocorre
guando o monitoramento preditivo detecta uma falha
potencial (anomalia) em um ativo do porto; nesse
caso, a intervencdao é postergada deliberadamente
para um momento oportuno, permitindo ao PCM
planejar recursos, pegas e alinhar a parada com a
janela de calado dos navios.

A sequéncia CORRETA de preenchimento dos

parénteses, de cima para baixo, é:

a) V-F-V-V.

40. Dentro do Complexo do Pecém, a cadeia integrada
que une o terminal portuario a usina siderurgica
exige maxima sincronia. Para otimizar a Eficiéncia
Global dos Equipamentos (OEE) no alto-forno e nas
linhas de lingotamento, as industrias da regiao
implementam a Manutengao Produtiva Total
(TPM). O sucesso dessa metodologia depende de
um alinhamento estratégico com o setor de
Planejamento, Programacdo e Controle da
Manutengdo (PCM), responsavel por orquestrar as
complexas paradas de manuteng¢do na regidao do
Pecém.

Analise as afirmagdes abaixo sobre a integracao
entre TPM e PCM nesse contexto industrial,
identificando-as como Verdadeiras (V) ou Falsas

(F):

I. () O pilar de Manutengcdo Auténoma da TPM
capacita os operadores da siderurgica a realizar
rotinas didrias de limpeza, lubrificagdo e inspec¢ao
(check-list), permitindo a detec¢ao precoce de
anomalias que sao reportadas ao PCM para
planejamento prévio.

Il. ( ) Ametade "Quebra Zero" proposta pela TPM
é puramente motivacional para o nivel
operacional, ndo possuindo conexao pratica com
os indicadores gerenciais controlados pelo PCM,
como o Tempo Médio Entre Falhas (MTBF) e o
Tempo Médio de Reparo (MTTR).

lll. () O PCM atua como o suporte técnico e
logistico para o sucesso da TPM ao gerenciar o
estoque de pegas sobressalentes criticas no Pecém
(como componentes importados) e ao calcular o
Backlog, garantindo que as ordens de servico
geradas pelas auditorias de TPM sejam
devidamente programadas.

IV.( ) A consolidagdo plena da TPM em uma planta
industrial do Pecém descentraliza de tal forma as
decisdes que o setor de PCM torna-se obsoleto,
sendo desativado assim que os operadores
absorvem completamente as fungdes de
cronograma, custos e engenharia de
confiabilidade.
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A sequéncia CORRETA de preenchimento dos
parénteses, de cima para baixo, é:

V-V-F-F.
F-V-V-F.
V-F-V-F.
F-F-V-V.
V-F-F-V.

. No setor de controle de qualidade e usinagem de

precisao de uma industria metalmecanica, a
calibragao dimensional e a valida¢ao de tolerancias
sdo etapas criticas para assegurar a
intercambiabilidade de pegas estruturais. Durante
a inspecdo de um lote de eixos cilindricos, um
técnico utiliza um paquimetro universal com
resolugdo decimalizado em milimetros para aferir
o diametro externo de uma amostra.

Considere a configuragio do instrumento
paquimetro, apresentada na imagem abaixo
obtida durante o procedimento de medigdo:

I 7 |||‘|
wm i |\||‘|“\'|"
0 1

/‘

62,71
61,72
60,11
62,17
61,74

. No gerenciamento do controle de qualidade de

uma industria metalmecanica, a escolha do
instrumento de medicao adequado depende
diretamente da geometria da pega, da cota
dimensional a ser avaliada e da tolerancia de
projeto exigida. Utilizar um instrumento
subdimensionado compromete a precisdo da
leitura, enquanto usar um superdimensionado
gera custos desnecessdrios e perda de tempo
operacional. Portanto, o inspetor deve dominar as
fungbes e indicagbes de cada equipamento
disponivel no laboratério ou na linha de produgao.
Relacione os instrumentos de medicao industrial
na Coluna 1 com suas respectivas fungbes e
caracteristicas de aplicagao descritas na Coluna 2:
Coluna 1 (Instrumentos de Medigao)

1. Micrometro

2. Relégio Comparador

3. Goniometro
4. Paquimetro

Coluna 2 (Fungdes e Aplicacoes Praticas)

( ) Instrumento de medi¢ao linear direta
altamente versatil, dotado de escala e nonio,
utilizado para medigdes de dimensdes externas,
internas, profundidades e ressaltos com
resolugdes tipicas de 0,05mm ou 0,02mm.

( ) Instrumento baseado no principio do
deslocamento de um parafuso micrométrico de
passo ultrapreciso, indicado para medigGes
lineares externas que exigem alta exatidao,
operando geralmente com resolugdes centesimais
(0,01 mm) ou milesimais.

( ) Instrumento de medicdo angular direta
(graduado em graus e fracdes de grau por meio de
um nénio angular), utilizado para verificar a
inclinagdao de superficies, angulos de chanfros e
conicidades de pecas.

( ) Instrumento de medi¢cdo por comparagdo
dotado de um mecanismo de engrenagens que
amplifica o deslocamento linear de uma ponta de
contato em um mostrador circular, muito utilizado
em tracadores de altura para verificar desvios de
planeza, concentricidade e excentricidade.

Assinale a alternativa que apresenta a sequéncia
CORRETA de preenchimento dos parénteses, de
cima para baixo:

4-1-3-2.
4-2-3-1.
1-4-2-3.
2-1-3-4.
4-1-2-3.

. Na Regiao Metropolitana de Fortaleza, o Complexo

Industrial e Portuario do Pecém (CIPP) destaca-se
pela operagdo portuaria sob forte névoa salina e
industrias de base, como a siderurgia. Durante a
manutencao das linhas de lingotamento continuo
da usina siderurgica do Pecém, os engenheiros e
técnicos de seguranca enfrentam riscos severos
relacionados a projecdo de particulas de metal
liquido a altissimas temperaturas, calor radiante
extremo e ruido continuo gerado pelos exaustores
industriais pesados.
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b)

d)

e)

44,

Considerando a hierarquia de controle de riscos e
as especificagdes técnicas para Equipamentos de
Protecdo Individual (EPI) aplicadas a ambientes
siderurgicos agressivos, assinale a alternativa que
apresenta a combinagdo tecnicamente correta e
completa de protecdbes para os trabalhadores
expostos diretamente a essa drea de vazamento de
metal fundido.

Vestimenta de protecdo em raspa de couro simples,
protetor facial acoplado ao capacete com visor
verde ou dourado infravermelho e protetor
auricular do tipo insercdo de silicone.

Vestimenta de protecdo aluminizada com
tratamento retardante de chama, o6culos de
seguranca comum com lentes transparentes
antiembacantes e protetor auricular do tipo concha
(abafador) com alta atenuacdo.

Vestimenta de protecdo aluminizada com
tratamento retardante de chama, protetor facial
acoplado ao capacete com visor verde ou dourado
infravermelho e protetor auricular do tipo concha
(abafador) com alta atenuacdo.

Vestimenta de protecdo em tecido de algodao
simples contra respingos, protetor facial acoplado
ao capacete com visor verde ou dourado
infravermelho e protetor auricular do tipo concha
(abafador) com alta atenuacao.

Vestimenta de protecdo aluminizada com
tratamento retardante de chama, protetor facial
acoplado ao capacete com visor verde ou dourado
infravermelho e protetor auricular descartavel de
espuma expandida.

Os municipios de Sobral e a conurbagao Crajubar
(Crato, Juazeiro do Norte e Barbalha) na Regido do
Cariri consolidaram-se como grandes polos da
industria calcadista do Nordeste. No processo de
fabrica¢ao de calgados em larga escala, as etapas
de colagem, preparacio do solado e pintura
expéem os operadores a evaporagdo de solventes
organicos (como o tolueno e xileno) presentes nos
adesivos e tintas, configurando uma exposicdo
continua a vapores inflamaveis e neurotdxicos.
Com base na classificagdo dos riscos ambientais e
nos principios de higiene ocupacional aplicados ao
setor industrial cearense, assinale a alternativa
que identifica corretamente a categoria do risco
gerado pelos solventes na montagem do calg¢ado e
a medida de engenharia tida como a mais eficaz
para o controle desse poluente na zona
respiratdria do operador.

a) Risco Fisico, controlado prioritariamente por meio
de exaustao localizada sob as bancadas de colagem
para captar os gases antes que atinjam a zona
respiratodria do operador.

b) Risco Quimico, controlado prioritariamente através
da instalagdo de um sistema de ventilagdao geral
diluidora dimensionado para renovar o ar de todo o
galpao fabril de tempos em tempos.

c) Risco Quimico, controlado prioritariamente através
da substituicdo por adesivos a base de agua ou pela
instalacdo de um sistema de ventilacdo local
exaustora com captores junto as bancadas de
colagem.

d) Risco Ergondémico, controlado prioritariamente
através do fornecimento de madscaras faciais
panoramicas com filtros de carvdo ativado para
todos os trabalhadores do galpao.

e) Risco Quimico, controlado prioritariamente por
meio de monitoramento biolégico continuo
(exames de sangue) associado ao fornecimento de
cremes de protecdo cutanea.

45. Em sistemas de automacgdo industrial, a correta
interpretagdo de diagramas esquematicos
pneumaticos e hidraulicos é indispensavel para as
etapas de projeto, montagem e manutengao
eletromecanica. Considere o circuito pneumatico
ilustrado abaixo, frequentemente empregado em
linhas de producido para a alimentagdo
automatizada de pecas pesadas:

Analise as seguintes sentencas a respeito do

funcionamento e das caracteristicas dos componentes

deste circuito:

P
[;El A B
1 2
Sol A § 17
\ 4
3 4( 5

RV Vs

I. O atuador utilizado é de dupla agdo, o que significa
que ele necessita da introdugao de fluido
pressurizado em ambas as camaras (avango e
retorno) para realizar o curso completo nos dois
sentidos, ndo dependendo de molas internas para
retornar a posic¢ao inicial.
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Il. A valvula direcional principal possui comando por
solenoide e retorno por mola; portanto, quando o
solenoide é desenergizado eletricamente, a for¢a da
mola forga o carretel interno a mudar de posigao,
comandando automaticamente o retorno imediato
do atuador.

Ill. A valvula de controle de fluxo unidirecional
instalada na linha superior do circuito bloqueia
totalmente o fluxo de ar em um dos sentidos,
impedindo de forma definitiva que o cilindro realize o
seu movimento de recuo ou retorno.

IV. Para regular de forma eficaz a velocidade de
avanco do atuador sem causar instabilidade ou
trancos no movimento do pistdo, a técnica correta de
engenharia pneumatica consiste em controlar o fluxo
do ar que esta sendo expulso (escape) da camara
dianteira do cilindro.

E CORRETO afirmar:
a) lell, apenas.

b) I, 1lelV, apenas.

c) I, lllelV, apenas.
d) 1, lllelV,apenas.
e) 11, 1lelV.

46. Em plantas industriais automaticas, a escolha do

método de acionamento e partida de Motores de
Indugdo Trifasicos (MIT) é um fator critico para
garantir a integridade da rede elétrica e a vida util
dos ativos. Métodos de partida direta geram
correntes de pico (inrush) elevadas, o que pode
provocar quedas de tensdo na rede. Para mitigar
esse efeito, engenheiros projetam sistemas
utilizando partidas indiretas convencionais (como
estrela-tridangulo) ou acionamentos eletronicos
modernos (como Soft-starters e Inversores de
Frequéncia).
Considere as técnicas de acionamento e os
respectivos componentes de prote¢ao e comando
empregados na automacao industrial e analise as
sentencas abaixo:

I. Na partida indireta do tipo Estrela-Triangulo (Y-
A), o motor é alimentado inicialmente na
configuragdo estrela (Y), reduzindo a tensdo nas
bobinas e, consequentemente, a corrente de
partida para cerca de um terco da corrente de
partida direta; apds o motor atingir a rotagao ideal,

o circuito de comando comuta a ligagdo para
triangulo (4).

Il. A Soft-starter é um acionador eletronico
baseado no controle do angulo de disparo de
tiristores (SCRs), permitindo uma rampa suave de
aceleragao e desaceleragdo através do controle da
tensao aplicada ao motor, operando de forma
ideal também para o controle continuo e variagao
da velocidade nominal do motor durante todo o
processo produtivo.

lll. O Inversor de Frequéncia atua variando
simultaneamente a tensdo e a frequéncia (V/f)
aplicadas ao motor de indugdo; essa caracteristica
permite o controle preciso da velocidade
rotacional e do torque desde a partida até rota¢des
acima da nominal, além de reduzir drasticamente
os picos de corrente na partida.

IV. O relé térmico de sobrecarga é um dispositivo
de protegdo instalado no circuito de poténcia que
atua contra correntes de curto-circuito de
magnitude elevada, abrindo instantaneamente os
contatos principais por meio de um disparador
magnético antes que os condutores sofram fusao.

E CORRETO afirmar:
I elll, apenas.

I, Il elV, apenas.

I, lll e IV, apenas.

I, Il eIV, apenas.
LA e lV.

. Na fabricagdo mecanica e na engenharia de

estruturas soldadas, a especificagdo dos
consumiveis de soldagem é regida por rigidas
normas técnicas internacionais, como as da
American Welding Society (AWS). A correta
interpretagao da codificagdao alfanumérica gravada
no corpo do eletrodo revestido é crucial, pois ela
define ndao apenas as propriedades mecanicas do
metal de solda (como limite de resisténcia a tracdo
e tenacidade ao impacto), mas também as
restricGes operacionais (posi¢do de soldagem, tipo
de corrente e revestimento quimico).

Abaixo, ¢é apresentado o esquema de
decodificacdo da norma AWS A5.1 para eletrodos
de aco carbono:
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E XX X X
I— Tipo de revestimento, corrente e polaridade
Posigdo de soldagem aplicavel
Limite de resisténcia a tragdo minima (em ksi)

Indica que o consumivel ¢ um Eletrodo revestido

Considerando os critérios de classificagdo, a
composicao quimica dos revestimentos e as
propriedades mecanicas associadas aos eletrodos para
acos carbono (AWS A5.1) e agos de baixa liga (AWS
A5.5), analise as sentengas abaixo identificando-as
como Verdadeiras ou Falsas:

( ) No eletrodo classico E7018, o digito "1" indica que
o consumivel é adequado para soldagem em todas as
posicoes, enquanto o sufixo "8" especifica um
revestimento do tipo basico (com baixo teor de
hidrogénio difusivel), adicionado de pé de ferro,
projetado para operar predominantemente em
corrente continua com polaridade inversa (CC+) ou
corrente alternada (CA).

( ) Os eletrodos com terminacdo em 6 (como o E6013)
e termina¢ao em 0 ou 1 (como o E6010 e E6011)
possuem revestimentos predominantemente rutilicos.
Essa constituicdo quimica confere a esses trés
eletrodos uma escoria fluida, arco estavel de média
penetragdo e 6timos niveis de tenacidade ao impacto
(ensaio Charpy) devido ao baixo nivel de gases oclusos
na junta.

( ) Na norma AWS A5.5 (destinada a acos de baixa
liga), a presenca de sufixos alfanuméricos como -Al
(molibdénio), -B2 (cromo-molibdénio) ou -C3 (niquel)
modifica as propriedades quimicas do metal
depositado, permitindo que a junta soldada mantenha
resisténcia mecanica e resisténcia a fluéncia em
temperaturas extremas ou ambientes corrosivos
especificos.

( ) Ao analisar o eletrodo E6010, o revestimento é
classificado como celuldsico. Devido a queima da
celulose gerar uma grande quantidade de gases
protetores (CO e H;), cria-se um arco altamente
energético de alta penetracao, ideal para passes de
raiz em tubulacdes, porém sob o risco latente de
causar trincas por hidrogénio se aplicado em agos de
alto teor de carbono sem pré-aquecimento.

( ) Se o terceiro digito de um eletrodo for alterado de
1 para 2 (por exemplo, criando um hipotético eletrodo
E7024), a versatilidade operacional do consumivel
aumenta significativamente, habilitando o soldador a
realizar passes verticais ascendentes e soldas sobre-

cabeca com alta taxa de deposicdo gragas a adicao
macica de po de ferro.

A sequéncia CORRETA de preenchimento dos
parénteses, de cima para baixo, é:
a) V-F-V-V-F.

b) V-V-F—F-V.
c) F-V-V-F-F.
d) V-F—F-V-V.
e) F-=F-V-V-F.

48. Na engenharia de fabricagdo e montagem
industrial, a sele¢ao do processo de soldagem ideal
requer uma andlise técnica multifatorial. O
engenheiro ou inspetor deve considerar a
produtividade (taxa de deposi¢ao), a metalurgia do
metal de base (sensibilidade a gases atmosféricos
e aporte térmico), a geometria da junta e as
condi¢bes de campo. Erros na escolha do processo
podem resultar em descontinuidades severas,
como falta de fusdo, porosidades excessivas ou
trincas induzidas por hidrogénio.

Relacione os processos de soldagem listados na
Coluna 1 com a Coluna 2:

Coluna 1l

1. Soldagem Oxiacetilénica (OAW)

2. Soldagem com Eletrodo Revestido (SMAW)
3. Soldagem TIG (GTAW)

4. Soldagem MIG/MAG (GMAW)

Coluna 2

( ) Processo semiautomatico ou automatico de
alta produtividade que utiliza um eletrodo
consumivel continuo (arame sélido) alimentado
mecanicamente, onde a protegao da poga de fusao
depende exclusivamente de um fluxo de gas
externo (inerte ou ativo), sendo altamente
susceptivel a acdao de correntes de ar em
ambientes de campo.

( ) Processo puramente quimico que utiliza a
combustdo de gases para gerar a fusao das faces da
junta, possuindo uma pog¢a de fusao de baixa
densidade energética e resfriamento lento, sendo
limitado na industria moderna a reparos de chapas
finas, tubulagdbes de pequeno diametro ou
brasagem.

( ) Processo de altissima versatilidade manual e
baixo custo de investimento em equipamentos,
caracterizado pelo fato de o proprio consumivel
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fornecer a atmosfera protetora e a escéria por
meio da decomposicio térmica de seu
revestimento quimico, sendo amplamente
utilizado em montagens estruturais de campo.

( ) Processo que utiliza um eletrodo de
tungsténio nao consumivel e um gas inerte de
protecdo, proporcionando um arco elétrico
altamente estdvel e soldas de excelente qualidade
metalurgica e acabamento superficial, sendo ideal
para passes de raiz em tubulagdes e soldagem de
materiais nao ferrosos (como aluminio e aco
inoxidavel).

Assinale a alternativa que apresenta a sequéncia
CORRETA de preenchimento dos parénteses, de
cima para baixo:

4-1-2-3.

4—
2 —
1—
4—

. A eficiéncia e a qualidade geométrica na remogdao

de cavaco dependem diretamente do
entendimento detalhado das grandezas
cinematicas, das direcoes dos movimentos e do
tipo de aresta de corte utilizada em cada maquina-
ferramenta. Modificagbes incorretas nos
parametros de corte (como avango, velocidade de
corte e profundidade de passada) podem
comprometer a tolerancia dimensional da peca e
acelerar o desgaste da ferramenta.

Analise os fundamentos de usinagem descritos nas
diretrizes dos processos de torneamento,
fresagem, aplainamento e furagao, identificando
as sentengas abaixo como Verdadeiras (V) ou
Falsas (F):

( ) No processo de furagdo com brocas
helicoidais convencionais, a velocidade de corte
nao é uniforme ao longo de toda a aresta de corte
principal; ela atinge seu valor maximo no diametro
externo da broca e reduz-se a zero no centro exato
(aresta transversal), local onde ocorre uma agao de
esmagamento do material em vez de corte
propriamente dito.

( ) Na fresagem tangencial ou periférica
concordante (climb milling), o sentido do
movimento de avan¢o da mesa coincide com o
sentido de rotagdo da fresa, o que faz com que o
dente da ferramenta inicie o corte com a espessura

maxima de cavaco e saia com a espessura zero,
diminuindo o atrito inicial e melhorando o
acabamento superficial.

( ) Durante a operagao de abertura de rasgos de
chaveta lineares em uma plaina limadora, a
ferramenta monocortante remove material de
forma continua durante todo o ciclo de operagao,
sendo o movimento de avango transversal da mesa
sincronizado para ocorrer exatamente no meio do
curso util de corte.

( ) No torneamento de um canal externo ou na
operacao de corte (faceamento de quebra), a
ferramenta utilizada (bedame) realiza um
movimento de avan¢o puramente radial em
direcdo ao centro de rotacdao da pega,
perpendicular ao eixo longitudinal do torno
mecanico.

() Ao realizar o fresamento de uma superficie
plana utilizando uma fresadora vertical com uma
fresa de facear (fresamento frontal), a geracao da
superficie plana ocorre predominantemente pela
acao das arestas de corte localizadas na periferia
cilindrica da ferramenta, mantendo o eixo de
rotacdo da fresa paralelo a superficie usinada.

A sequéncia CORRETA de preenchimento dos

parénteses, de cima para baixo, é:

V-V-F-V-F
V-F-V-F-V.
F-V-V-V-F.
V-V-F-F-V
F-F-V-V-F

. Na industria de fabricagdo mecanica, a selegdo

entre processos de conformagao plastica (trabalho
mecanico) e processos de fundi¢io depende das
propriedades mecanicas exigidas para o produto
final, do volume de produgdo e da geometria da
peca. Enquanto os processos de conformagao
plastica rearranjam a estrutura cristalina do metal
por meio de tensdbes mecanicas externas
superiores ao limite de escoamento, a fundigao
baseia-se na mudanga de estado fisico do material
para o preenchimento de cavidades. O
entendimento das restricbes e dos fendmenos
metalurgicos de cada processo é vital para evitar
defeitos estruturais e dimensionais.

Considerando as caracteristicas fundamentais de
fabricagdo por fundicdo, laminag¢ao, forjamento,
estampagem, extrusdao e trefilagdo, assinale a
alternativa correta:
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a)

b)

c)

d)

O forjamento é um processo de conformacao por
impacto ou pressdo que, embora melhore as
propriedades mecanicas da peca através do
refinamento de grao, deforma o material sem
alterar a orientacdo das linhas de fluxo de inclusdes
(fiboramento), mantendo o comportamento
mecadnico do  componente perfeitamente
isotrdpico.

Na estampagem profunda de chapas metalicas, o
fendbmeno do retorno eldstico (springback) ocorre
de maneira idéntica em materiais com diferentes
limites de escoamento, exigindo que a matriz e o
puncdo possuam geometrias idénticas as cotas
nominais da peca finalizada, visto que a
conformacdo plastica elimina tensdes residuais.
Tanto na extrusdo quanto na trefilacdo de perfis
metalicos, o material é forcado a passar através de
uma matriz (ou fieira) sob a acdo predominante de
forcas externas de tracdo aplicadas na extremidade
de saida do produto, diferenciando-se os dois
processos apenas pelo didmetro da barra
processada.

Na fundicdo em moldes de areia, a contracdo
volumétrica do metal durante o resfriamento (da
fase liquida até a temperatura ambiente) exige o
dimensionamento superdimensionado do modelo e
0 uso estratégico de massalotes, que atuam como
reservatdrios de metal liquido para alimentar as
regides da peca sujeitas a formacdo de vazios e
rechuques.

A laminagdo a quente é um processo continuo de
reducdo da secdo transversal realizado por meio da
passagem do metal entre cilindros giratdrios que,
por operar acima da temperatura de recristalizacdo
do material, provoca um severo encruamento
permanente no metal, elevando sua dureza e
reduzindo drasticamente sua ductilidade ao fim do
processo.
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